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獭兔皮褥子
1范围
獭兔皮褥子通常是指用若干张獭兔毛皮缝制而成的一大片褥子。
本标准规定了獭兔皮褥子的基本要求、物理化学性能、质量等级评定、检验方法、检验规则以及仓储保管和包装、运输。
本标准适用于獭兔皮褥子的生产、初加工及市场贸易。
如相关试验方法或产品标准中没有特殊的规定，本标准是通用要求。
2规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 26616 裘皮 獭兔皮
GB/T 19941 皮革和毛皮化学试验 甲醛含量的测定
GB/T 19942 皮革和毛皮化学试验 禁用偶氮染料的测定
GB/T 22807 皮革和毛皮化学试验 六价铬含量的测定
QB/T 1266 毛皮物理和机械试验试样的准备和调节
QB/T 1267 毛皮化学、物理和机械、色牢度试验取样部位
QB/T 1269 毛皮物理和机械试验 抗张强度和伸长率的测定
QB/T 1271 毛皮物理和机械试验 收缩温度的测定
QB/T 1273 毛皮化学试验 挥发物的测定
QB/T 1274 毛皮化学试验 总灰分的测定
QB/T 1276 毛皮成品化学试验 四氯化碳萃取物的测定
QB/T 1277 毛皮化学试验 pH的测定
QB/T 2711 皮革物理和机械试验 撕裂力的测定:双边撕裂
QB/T 2725 皮革气味的测定
QB/T 2790 染色毛皮耐摩擦色牢度测试方法
QB/T 2924 毛皮耐汗渍色牢度试验方法
QB/T 2925 毛皮耐日晒色牢度试验方法

3 质量要求
3.1基本要求
有害物的限量应符合GB/T 20400 的规定

3.2 物理机械性能
物理机械性能应符合表1的要求
表1 物理性能指标
	项目
	指标

	规定负荷伸长率（5N）/（%）≥
	20

	撕裂力/N                     ≥
	10

	收缩温度/℃≥
	70

	气味/等级≤
	3

	染色獭兔皮褥子耐摩擦色牢度
	干擦≥
	4

	
	湿擦≥
	3




3.3化学指标
化学指标应符合表2的规定。
表2 化学指标
	项目
	指标

	水分及其挥发物/（%）
	10～18

	四氯化碳萃取物/（%）
	5～15

	总灰分/（%）
	≤8

	pH
	3.8～6.5

	稀释差
	≤0.7


注：a.四氯化碳萃取物、总灰分按水分为0%的结果为准
b.当pH≤4时，测定稀释差

3.4 感官质量要求
3.4.1皮板感官要求
皮板柔软、丰满、延伸性好、平展，无制造伤，皮里洁净，颜色洁白或略黄，不应有僵板、酥板，整条褥子的拼接及剪补平整，上下排及左右排张与张之间相互拼接平直，线缝无跳针、漏针，针脚整齐，线缝无栓毛，针脚吃势均匀，线缝松紧适宜；上下排相拼接的皮张中脊与中脊对正。
3.4.2毛被感官要求
毛被平顺，灵活松散、洁净，针绒齐全（剪绒除外），无钩针，无明显掉毛、油毛和结毛，毛色洁白一致；褥子缝片间无明显色差、毛绒长短一致，毛纤维走向一致。

4质量等级评定
獭兔皮褥子经检验合格后，根据整张褥皮的面积、獭兔皮褥子的绒长和毛被厚度进行分级，应符合表3的规定。

表3獭兔皮品质等级
	等级
	品质要求
	面积／长宽（mm）
	绒毛长度/mm
	毛被厚度/mm

	特级
	整张獭兔皮褥子绒毛的融合度好，绒面平齐，密度大、毛被丰厚，毛色纯正、光亮，绒面毛长适中，有弹性；枪毛少，无缠结毛、旋毛；整条褥子由9张尺寸一致的完整的獭兔皮拼接而成，上下排及左右排张与张之间相拼接平直，线缝无跳针、漏针，针脚整齐均匀，线缝无栓毛，针脚吃势均匀，线缝松紧适宜；上下排相拼接的中脊与中脊对正，毛纤维走向一致，拼缝处的毛绒长度、密度一致，无色差。
	>1200 600
	16～20
	1.7～1.8

	一级
	整张獭兔皮褥子绒毛的融合度好，绒面平齐，密度大，毛色纯正、无杂色、光亮，绒面毛长适中，有弹性；整条褥子的由完整的9张獭兔皮拼接而成，上下排及左右排张与张之间相拼接平直，线缝无跳针、漏针，针脚整齐均匀，线缝无栓毛，针脚吃势均匀，线缝松紧适宜；上下排相拼接的中脊与中脊基本对正，拼缝处的毛绒长度、密度基本一致（毛面可见拼缝印迹），无明显色差。

	1200600
	16～20
	1.6～1.7

	二级
	整张獭兔皮褥子绒面基本平齐，密度较好，毛色纯正、光亮平滑，少量部位绒面略有稀疏；整条褥子的拼接及剪补平整，上下排及左右排张与张之间相拼接基本平直，线缝无跳针、漏针，针脚吃势均匀，线缝松紧适宜；上下排相拼接的中脊与中脊基本对正，整张褥子中允许有1处不规整的獭兔皮构成，但拼接完好，绒面无修补痕迹。
	1200600
	14～20
	1.4～1.6

	三级
	整张獭兔皮褥子毛绒略有不平，密度尚好，有少许尿黄或杂色；整张褥子中允许有2～3处不规整的獭兔皮构成，但拼接完好。配皮基本均匀，差异度不关过5%（以面积计），拼缝较不平整处不超过5cm.
	>1000550
	14～20
	1.2～1.4

	等外品
	不符合特级、一级、二级、三级以外的皮张


5 试验方法
5.1 取样部位和方法
从獭兔皮褥子上每一排中任取一张完整的獭兔皮，然后按照各检测方法所规定的取样部位进行取样检测，实验结果以平均值为准。
5.2游离甲醛
按照GB/T 19941 规定进行/操作，当发生争执，仲裁检验时，以液相色谱法为准。
5.3可分解有害芳香胺染料
按照GB/T 19942-2005 规定进行/操作。
5.4 六价铬
按照 GBT 22807-2008规定进行/操作。
5.5 规定负荷伸长率
按照QB/T 1269-2012 规定进行/操作。
5.6  撕裂力
按照QB/T 2711-2005规定进行/操作。
5.7  收缩温度
QB/T 1271-2012规定进行/操作。
5.8  气味
按QB/T 2725—2005规定进行/操作。
5.9  水分及其挥发物
按照QB/T 1273-2012规定进行/操作。
5.10  四氯化碳萃取物
按QB/T 1276-2012规定进行/操作。
5.11总灰分
按QB/T 1274-2012规定进行/操作。
5.12pH
按照QB/T 1277-2012 规定进行/操作。
5.13 被毛检验
将獭兔皮褥子面朝上，平放于操作台上，用两只手分别拿起褥子的一边，上下抖动，观察被毛的颜色、光泽、长短、粗细、柔软度、密度、毛面平整程度，观察褥子的配皮是否均匀，拼接处被毛的颜色、光泽、长度、密度是否一致，整张褥子有无伤残缺损，然后手抚摸被毛，感觉被毛的密度、厚度、弹性程度以及用口吹被毛，进一步检查整张褥子被毛的密度及伤残情况以及拼接处的被毛融合情况。
5.14毛被厚度
在褥子上选择三张獭兔皮的中部适当部位，采用定压厚度测定仪，先是测出整体毛被与皮板在一定压强下的厚度，再减去皮板的厚度，所得的值即为毛被厚度。
5.15 绒毛长度检验
在褥子上选择三张獭兔皮的中部适当部位，将绒毛拨开用游标卡尺直接量其长度（取绒毛平均长度）。
5.16 皮板检验
将獭兔皮褥子翻转，板面朝上，检查整条褥子拼接及剪补情况，上下排及左右排张与张之间相拼接是否平直，检查线缝是否有跳针、漏针，针脚是否整齐、有无栓毛，吃势是否均匀，线缝松紧情况；检查每一皮块长度与宽度，上下排相拼接的情况；观察九张皮形是否完整、皮形大小之间的差异、有无伤损、板面的颜色等，手感、皮板的厚薄、软硬。
5.17 面积测量
用米尺分别量出獭兔皮褥子的长度（误差[image: ]10mm）和宽度（误差[image: ]5mm）（以mm表示），长度乘以宽度即为整张獭兔皮褥子的面积。

6  检验规则
6.1  组批
以同一品种原料投产、按同生产工艺生产出来的同一品种的产品组成一个检验批。
6.2  出厂检验
产品出厂前应经过检验，经检验合格并附有合格证（或检验标识）后方可出厂。
6.3  型式检验
6.3.1  有下列情况之一时，应进行型式检验。
    a)原料、工艺、化工材料有重大改变时；
    b)产品长期停产（三个月）后恢复生产时：
    c)国家技术监督机构提出进行型式检验的要求时：
    d)生产正常时，每六个月至少进行一次型式检验。
6.3.2  抽样数量
从经检验合格的产品中随机抽取三张褥子进行检验。
抽样检验: 5件以下(含5件)逐张检验；6件以上的部分随机抽验不少于20%。
6.3.3  合格判定
6.3.3.1  单张褥子判定规则
可分解有害芳香胺染料、游离甲醛、六价铬、撕裂力、气味中如有一项不合格，或出现影响使用功能的严重缺陷，即判该张褥子不合格，技术要求中其他各项，累计三项不合格，则判该张褥子不合格。
6.3.3.2  整批判定原则
在三张褥子被测样品中，全部合格，则判该批产品合格，如有一张褥子及以上不合格，应加倍抽样六张褥子进行复检，六张褥子中如有一张褥子及以上不合格，则判该批产品不合格。
注：测定可分解有害芳香胺、游离甲醛和六价铬时，可分别从三张褥子被测样品上取样，制样后均匀混合，以混合样的测试结果作为判定依据。

7  标志、包装、运输、贮存
7.1  标志
经检验合格的产品应有以下标志；
产品名称、采用的标准编号、货号、、颜色、数量、产地、商标、产品合格证（或检验标识）、贮运（防护）标识、生产单位（经销单位）名称、联系电话、必要的产品使用（维护保养）说明。
7.2  包装
产品的内外包装应采用适宜的包装材料，防止产品受损。
7.3  运输和贮存
    ——防止曝晒、雨雪淋；
    ——保持通风干燥，不应重压，防蛀、防潮、避免高温环境；
    ——远离化学物质、液体侵蚀；
    ——避免尖锐物品的戳伤、划伤。
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